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Przewijarka jest zaawansowang technologicznie maszyna przeznaczong gtdwnie do przetwarzania wtoknin igtowanych mechanicznie
oraz hydrodynamicznie. Dzieki zastosowaniu uktadu napedowego opartego na wysokiej jakosci silnikach serwo daje mozliwosc skutecznego
przetwarzania rowniez innego rodzaju materiatow, takze tych o bardzo zroznicowanych wtasciwosciach: np. membran dachowych, folii PE,
wtaknin innych rodzajow itp.

Gtownym atutem przewijarki jest mozliwosc bardzo precyzyjnego i szybkiego przewiniecia materiatu na rolki o zadanej dtugosci wraz z ich
dodatkowym przetwarzeniem (np. rozcinanie wzdtuzne, perforacja poprzeczna na odcinki o dowolnej dtugosci, ztozenie materiatu przed na-
winieciem, oznaczenie, odciecie wadliwego odcinka materiatu, zapakowanie, oklejenie gotowej rolki etykieta itp.).

Urzadzenie dziata w trybie automatycznym - samo rozpoczyna proces nawijania nowej rolki, odcina materiat po osiagnieciu zadanej dtugosci
nawoju oraz wypycha gotowy produkt poza obreb maszyny.

Istnieje mozliwosc¢ konfekcjonowania materiatu zarowno przy uzyciu gilz, jak tez bezgilzowo w zaleznosci od potrzeb Klienta.

PARAMETRY TECHNICZNE PRODUKTU:

8 wysokost: 2 200 mm E naprowadzanie wstegi
8 szeroko5¢: 3 500 mm E ptynna regulacja dtugosci perforacji (z pulpitu operatora)
E dtugosc: 5500 mm E ptynna regulacja szerokosci rozcinania wzdtuznego (mechaniczna)
E waga: 5000 kg E stoty sktadajace w dowalnej konfiguragji
E predkosci nawijania perforowanych materiatow: do 150 metréw na min E gramatura przetwarzanych materiatow:
wioknina igtowana hydrodynamicznie: 30 do 125g/m2
E moc: 34 kW witknina igtowana mechanicznie: 80 do 160 g/m?
E grubos¢ standardowo przetwarzanych materiatow: 0,3 do 2,0 mm E nawijanie materiatu do ilosci listkéw lub w metrach
E Srednica nawoju zasilajacego max : 1600 mm E wat bananowy w standardzie
8 masa Nawoju zasilajacego max: 600 kg E podnoszona platforma do zafadunku nawoju zasilajacego

E Srednica nawoju wyjsciowego min: 80 mm / max: 400 mm E duzy i czytelny panel HMI
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B Zespot odwijania i naprowadzania materiatu BARolka typu banan

BARamie kompensujgce odwijania Bl Zespot docisku \

Bl Zespot rozcinania wzdtuznego przed ztozeniem I8 Zespot ciecia poprzecznego \

B Zespot sktadania KRl Zespot nawijania

Bzespot S-rol KA 7espot zatadunku watka -~

B zespot rozcinania wzdtuznego KBl Zespot spychania materiatu / \ \
B Zespot perforadii A Zespot pozygjonowania watka nawijajacego f

Istnieje mozliwost rozbudowy urzadzenia o nastepujace moduty:

wat wahliwy

wat moletujacy

drugi odwijak

manualny lub automatyczny stot do faczenia wstegi zasilajace)

dodatkowy stét naprowadzajacy wstege (przy duzym teleskapowaniu rolki zasilajace))
modut automatycznego podawania gilzy

modut odcingjacy wybrakowany odcinek materiatu

modut wspomagajacy odbior gotowego nawoju

modut zabezpieczajacy gotowy produkt przy pomocy tasmy klejacej

modut zabezpieczajacy gotowy produkt przy pomocy folii opakowaniowe

modut podajacy etykiete

bufor wieloralkowy umozliwiajacy wspotprace przewijarki z maszynami produkujacymi
przewijany materiat
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